	
	
	



	3. Предельные отклонения по размерам профилей должны соответствовать указанным в табл. 2.
Таблица 2 
Размеры, мм
 

Предельные отклонения

Номер профиля

по высоте профиля

по ширине полки

по толщине 

 

Точность прокатки

полки

 

обычная

высокая

обычная

высокая

 

14

-

± 2,0

± 2,0

+1,0 

-2,0

-0,061

18

± 2,5

-

± 2,5

-

Плюсовые отклонения

Св. 18 до 30

-

± 3,0

-

± 3,0

ограничиваются предельными

36

± 3,5

-

± 3,5

-

отклонениями

45

± 4,0

-

± 4,0

-

по массе

Примечание. Определение толщины полок профилей проводится по калибрам в валках при их расточке. 

4. Уклон наружной грани профилей не должен превышать 0,015 b.
По требованию потребителя профили изготовляются с уклоном наружной грани полки не более 0,0125 b.
5. Кривизна стенки по высоте сечения профиля не должна превышать 0,15 s. 
6. Притупление наружных кромок полок профилей до № 24 включительно не должно превышать 0,3 t ,свыше № 24-3 мм. 
(Измененная редакция, Изм. № 2). 
7. По требованию потребителя несимметричность фланцев полок балок относительно вертикальной оси не должна превышать Ѕ суммы предельных отклонений по ширине полки. 
(Измененная редакция, Изм. № 2). 
8. В соответствии с заказом балки и швеллеры изготовляются длиной от 4 до 13 м: 
мерной длины; 
кратной мерной длины;
мерной длины с остатком до 5 % массы партии; 
кратной мерной длины с остатком до 5 % массы партии; 
немерной длины. 
Остатком считаются профили длиной не менее 3 мм.
9. По требованию потребителя допускается изготовление профилей ограниченной длины в пределах немерной и длиной свыше 13 м.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
10. При изготовлении профилей немерной длины допускается наличие профилей длиной не менее 3 м в количестве не более 5 % массы партии.
11. Предельные отклонения по длине профилей мерной и кратной мерной длины не должны превышать: 
+ 40 мм-при длине до 8 м; 
+ 80 мм-при длине св. 8 м.
Предельные отклонения по длине профилей мерной и кратной мерной длины для высокой точности прокатки не должны превышать:
+ 40 мм-при длине до 8 м; 
+ 5 мм на каждый метр свыше 8 м.
12. Кривизна профилей в вертикальной и горизонтальной плоскостях не должна превышать 0,2 % длины. 
Кривизна профилей в вертикальной и горизонтальной плоскостях для высокой точности прокатки и не должна превышать 0,15 % длины для профилей высотой до 360 мм и 0,1 % длины-для профилей высотой свыше 360 мм. 
10-12.(Измененная редакция, Изм. № 2).
13. На каждом профиле дополнительно к требованиям ГОСТ 7566-81 в части маркировки проката должен быть нанесен номер профиля с индексами М или С (18М, 20Са, 36С и т. д.).
14. Определение размеров проводится на расстоянии не менее 500 мм от торца профиля. Высота балки измеряется по оси у-у, швеллера-в плоскости стенки.
15. Предельные отклонения по массе 1 м профиля не должны превышать плюс 3-минус 5 %. Предельные отклонения проверяются предприятием-изготовителем взвешиванием партии массой 20-60 т от каждых 400-500 т проката или кусков профиля длиной не менее 300 мм, отбираемых при прокатке не реже, чем через каждые 100 прокатанных штанг.
16. Марки стали и технические требования-по ГОСТ 535-88 и другим действующим стандартам, оговоренным в заказе. 
17.(Исключен, Изм. № 2).
 
	
	

	
	
	


