	
	
	



	ПРИЛОЖЕНИЕ 4
Рекомендуемое
МЕТОДИКА КОНТРОЛЯ ПРИТУПЛЕНИЯ УГЛОВ ПРОКАТА
Контроль притупления внешних углов квадрата со стороной до 50 мм и шестигранника проводят шаблонами, выполненными в соответствии с черт, 19 ичерт, 21.

Шаблон с прорезями, имитирующими границы притупления, прикладывают на угол соответствующего профиля.

Ширина прорези шаблона (с) квадрата определяется из расчета[image: image40.bmp] или[image: image41.bmp]. Результаты расчета приведены в табл. 4.

Таблица 4

мм

Сторона квадрата, а
До 12
Св. 12
до 20
Св 20
до 30
Св. 30
до 50
Св. 50
до 100
Св. 100
до 150
Притупление углов, b
0,6
1,0
1,5
2,5
3,0
4,0
Ширина прорези, с
0,8
1,4
2,1
3,5
4,2
5,6
Глубина прорези,d
3,0
4,0
Для квадрата со стороной более 50 мм контроль притупления проводят с помощью шаблона, выполненного по черт. 20. На угольник шаблона наносятся деления от 5 до 30 мм.
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Черт. 19
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Черт. 20

Контроль притупления  осуществляют по нониусу штангенциркуля, измеренное значение которого не должно превышать допускаемого значения притупления, вычисленного по формуле =0,15аcos45°=0,15a0,7=0,105a.

При этом границы притупления, определяемого по шкале угольника, не должны превышать значений притупления, установленных стандартом.
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Черт. 21
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Черт. 22

Допускаемое значение притупления углов квадрата со сторонойсвыше 58 ммприведено в табл. 5.

Таблица 5

мм

Сторона квадрата
50-58
60-75
80-95
100-115
120-150
160-200
Величина притупления 
5,25-
6,09
6,3-
7,9
8,4-
10,0
10,5-12,0
12,6-15,8
16,8-21,0
Ширина прорези шаблона (С) шестигранного проката определяется согласно расчету C=2bsin 60°, мм. Результаты расчета приведены в табл. 6.

Таблица 6
мм

Диаметр вписанного круга
8-14
15-25
26-55
60 и выше
Притупление углов b
1,0
1,5
2,0
3,0
Ширина прорези С
1,7
2,6
3,5
5,2
Глубина прорезиd
4,0
4,0
4,0
5,0
Длина элемента угольникаL
15,0
15,0
25,0
25,0
где b-значение притупления углов шестигранника по ГОСТ 2879. Притупление контролируют путем прикладывания шаблона к шестиграннику (черт. 22).
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